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Lieferprogramm groB / Kleben / Klebebander doppelseitig klebend/ 24.06.2022

Verarbeitungsanleitung fiir
Klebebandsysteme

Heyatec GbR
47805 Krefeld

WB-Klebebander finden aufgrund ihrer hohen
Leistungsfahigkeit ihre Verwendung in allen
Industriebereichen. Ein besonderer Vorteil ist die
wirtschaftliche, schnelle und saubere Verarbeitung
im Vergleich zu anderen Befestigungssystemen.

Um die hervorragenden Eigenschaften der
WB-Klebebander voll zur Geltung zu bringen,
empfehlen wir, die nachstehend aufgefiihrten Ver-
arbeitungshinweise zu beachten.

Oberflaichenvorbehandlung

Die Oberflachen miissen tragfahig trocken, frei von
Staub, Ol Trennmitteln und anderen
Verunreinigungen sein. Reinigungsverfahren, die auf
Metallen einen geschlossenen Wasserfilm an der
Oberflache ergeben, sind normalerweise
ausreichend.

Man unterscheidet zwei konventionelle
Reinigungsmethoden, und zwar chemisches und
mechanisches Reinigen, bzw. deren Kombination.

Mechanische Vorbehandlung

Vor dem Aufrauen der Oberflachen entfetten.

Mit WB-Schleifvlies oder WB-Schleifmittel aufrauen,
danach ist der Schleifstaub abzublasen bzw. durch
das Entfettungsmittel abzuwischen. Bei Kunststoffen
ist die Losemittelvertraglichkeit zu prifen.

Chemische Vorbehandlung

Zum Entfernen von Staub, Fett, Ol und Trennmittel
kénnen folgende Reinigungsmittel eingesetzt
werden:

e |sopropanol bzw. ein Gemisch
Isopropanol/dest. Wasser (1:1)
Methylethylketon (MEK)
Toluol

Aceton

WB-Reiniger 104

WB-Reiniger 100

Die Eignung der o.a. Lésemittel ist grundsatzlich
abhangig von der zu reinigenden Werkstoff-
oberflache. Beim Umgang mit Losemitteln und
Chemikalien sind unbedingt die Sicherheits-
vorschriften der Hersteller zu beachten. Verwenden
Sie vorzugsweise saubere, fusselfreie Einweg-
Papiertiicher zum Reinigen der Oberflachen.
Gereinigte Oberflachen sind kurzfristig zu verkleben
und vor Wiederverschmutzung (speziell
Fingerabdricke) zu schitzen.

Die Reinigung soll jeweils in einer Bewegungs-
Richtung erfolgen (nicht hin und her wischen). Die zu
verklebenden Teile sind mehrmals zu reinigen.

Der Reinigungslappen muss hierfir jeweils neu, an
einer nicht benetzten Stelle, mit Reiniger benetzt
werden.

Der zu klebende Untergrund muss in sich fest
sein.

Lose Partikel missen entfernt werden. Auf
unbehandelten Holzoberflachen ist keine
ausreichende Adhasion zu erzielen.

Abhilfe: Lackierung oder mit Klebstoff-Primer
vorbehandeln.

Denn es gilt: Die Festigkeit der Klebung ist nur so gut
wie die Festigkeit der Oberflache.

Kritisch sind Klebungen auf folgenden
Oberflachen:

Polyolefine (Polyethylen, Polypropylen)
Niederenergetische Oberflachen
Gummi

Fiur diese Werkstoffe stehen spezielle Klebebander
zur Verfigung, deren Eignung durch Tests ermittelt
werden muss.

Die gilinstigste Verarbeitungstemperatur (Objekt-
und Umgebungstemperatur) liegt bei ca. +20°C.

Abzuraten ist von Klebungen, bei denen die zu
klebenden Oberflachen kalter als +10°C sind.
Insbesondere sollte Kondensat Bildung vermieden
werden — z.B. dann, wenn die zu verbindenden
Werkstoffe aus kalten Lagerrdumen in warme
Produktionsrdume kommen.

Die Festigkeit der Klebung ist direkt abhangig
von dem Kontakt, den der Klebstoff zu den zu
klebenden Oberflichen entwickelt.

Ein hoher Andruck (z.B. mit einer Andruckrolle oder
Rakel etc.) sorgt fur einen guten Oberflachenkontakt.
Die Art und Hohe des Andrucks ist abhangig vom
Werkstoff (dinn- oder dickwandig etc.) und von der
Geometrie der Bauteile.

Lagerung

Unverarbeitete, 12 Monate nach Eingang beim
Kunden im Originalkarton verpackt bei 50% rel.
Luftfeuchtigkeit und ca. +20°C Lagertemperatur.

Unsere Angaben erfolgen nach bestem Wissen bzw. nach Angaben unserer Vorlieferanten. Eine Verantwortung kann hieraus nicht abgeleitet
werden. Die Gewahr fiir die Eignung unserer Erzeugnisse fiir den vom Kéaufer beabsichtigten Verwendungszweck kann nicht iibernommen

werden und befreien den Kaufer nicht von eigenen Versuchen und Priifungen.

Heyatec GbR
Viersener Str. 30
D- 47805 Krefeld

Tel.: +49 (0) 21 51/ 366 73 02
info@heyatec.de
www.heyatec.de

USt-IdNr.: DE359529064 2



Lieferprogramm groB / Kleben / Klebebander doppelseitig klebend/ 24.06.2022

Klebebander doppelseitig klebend auf Basis
Transfer (ohne Trager)

Transferklebebander ermdglichen durch den tragerlosen
Kleberauftrag eine schnelle Ubertragung vom Liner auf
andere Materialien, die selbstklebend ausgeristet werden

sollen.

Transferklebebander werden zum fixieren, befestigen,
spleil3en oder verbinden als schnelle und dauerhafte Losung

verwendet.

Die Oberflachen sollen sauber und trocken sein, lose Teile,
sowie Staub ist méglichst zu entfernen. Die Lagertemperatur
soll nicht unter 10°C liegen, die glinstigste
Verarbeitungstemperatur liegt bei 15 - 40°C.

A-Acrylat/AM-Acrylat modifiziert/DA-Dispersionsacrylat/RA-Reinacrylat/SA-Solventacrylat/B-Butyl/GH-Gummiharz/
K-Kautschuk/KV-Kautschuk vernetzt/NK-Naturkautschuk/S-Silikon/SK-Synthetischer Kautschuk

Viersener Str. 30
D- 47805 Krefeld

info@heyatec.de
www.heyatec.de

Klebe-
WwB Kleb- Kraft Dicke Temperatur Anwendun
Nr. stoff Stahl mm von- bis+ °C g
N/25mm
3269 SA 18 0,05 30 - 120 | Selbstklebendes Ausriisten
3276 SA 32 0,13 30 — 120 ?elbstklebendes Ausriisten, stabilisiert mit PETP
asern
4725 B 28 1,50 40 - 70 | Selbstklebendes Butylband
40 — 120 | Selbstklebendes Ausriisten, spannungsausgleichende
4956 RA 49 0,80 (kurzfristig 180) | Verklebung, XZ Klebstoffsystem, Farbe grau
4970 RA 55 1.00 40 — 180 | Selbstklebendes Ausriisten, spannungsausgleichende
’ (kurzfristig 230) | Verklebung, XZ Klebstoffsystem, Farbe schwarz
4975 RA 58 110 40 — 180 | Selbstklebendes Ausriisten, spannungsausgleichende
’ (kurzfristig 230) | Verklebung, XZ Klebstoffsystem, Farbe transparent
4977 RA 51 110 40 — 120 | Selbstklebendes Ausriisten, spannungsausgleichende
’ (kurzfristig 180) | Verklebung, XZ Klebstoffsystem, Farbe grau
11935 SA 35 0,05 30— 150 Selbstkl_ebendes Ausriisten u.a. geeignet fiir nieder-
energetische Kunststoffe
11760 KV 38 0,13 30— 70 Sel_bstklebendes Ausrusen_, u.a. niederenergetische
Folien, endlosmachen Papier/Wellpappe
32368-70 | DA 30 0,24 20 — 90 | Selbstklebendes Ausriisten mit PVA Gittergelege
32378-70 | DA 35 0,34 20 - 90 | Selbstklebendes Ausriisten mit PVA Gittergelege
32438-70 | DA 35 0,44 20 — 90 | Selbstklebendes Ausriisten mit PVA Gittergelege
63945 s 26 0,10 max. 260 Selbstklebendes Ausriisten, spannungsausgleichende
Verklebung
40 — 180 | Selbstklebendes Ausriisten, spannungsausgleichende
66220 RA 40 0,05 (kurzfristig 260) | Verklebung
40 — 180 | Selbstklebendes Ausriisten, spannungsausgleichende
66283 RA 40 0,13 (kurzfristig 260) | Verklebung
40 — 180 | Selbstklebendes Ausriisten, spannungsausgleichende
66311 RA 45 0,25 (kurzfristig 260) | Verklebung
Heyatec GbR Tel.: +49 (0) 21 51/ 366 73 02 USt-IdNr.: DE359529064 3




Lieferprogramm groB / Kleben / Klebebander doppelseitig klebend/ 24.06.2022

Klebebander doppelseitig klebend auf Basis
Papier- und Vlies

Durch die verschiedenen Trager und unterschiedlichen
Kleberarten bieten diese doppelseitigen Klebebander eine
wirtschaftliche Losung fur viele Problemstellungen in der
Industrie.

Klebebander auf Basis Papier- oder Vliestrager werden zum
Fixieren, befestigen, laminieren, splei3en, verschliel3en,
verbinden, als schnelle und dauerhafte Losung eingesetzt.
Diese Klebebander lassen sich auch als Formstanzteile
(FST) herstellen.

Die Oberflachen sollen sauber und trocken sein, lose Teile,
sowie Staub ist mdglichst zu entfernen. Die Lagertemperatur
soll nicht unter 10°C liegen, die glinstigste
Verarbeitungstemperatur liegt bei 15 - 40°C.

A-Acrylat/AM-Acrylat modifiziert//DA-Dispersionsacrylat/RA-Reinacrylat/SA-Solventacrylat/B-Butyl/GH-Gummiharz/
K-Kautschuk/KV-Kautschuk vernetzt/NK-Naturkautschuk/S-Silikon/SK-Synthetischer Kautschuk
Klebe-
WB Kleb- Kraft Dicke Temperatur Anwendun
Nr. stoff Stahl mm von- bis+ °C 9
N/25mm
5677 SK 20 0,10 40 — 70 | Vliestrager, selbstklebendes Ausriisten
5740 SA 16 0,12 40 — 120 | Vliestrager, ausriisten von Werbemitteln, hoher Tack
5768 A 25 0,09 max 200 V_Ilestrager, wasserloslich endlos machen, spleiRen im
fliegenden Rollenwechsel
5775 A 25 0,10 max 200 V_Ilestrager, wasserloslich endlos machen, spleiRen im
fliegenden Rollenwechsel
Heyatec GbR Tel.: +49 (0) 21 51/ 366 73 02 USt-IdNr.: DE359529064 4
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Lieferprogramm groB / Kleben / Klebebander doppelseitig klebend/ 24.06.2022

Klebebander doppelseitig klebend auf Basis
PE-, PP-, PVC-, Polyolefine

Durch die verschiedenen Trager und unterschiedlichen
Kleberarten bieten diese doppelseitigen Klebebander eine
wirtschaftliche Lésung fur viele Problemstellungen in der
industriellen Verarbeitung. Kombinationen aus stark
haftenden, ablosbaren, oder mit hoher Scherkraft versehene
Kleber, runden dieses Lieferprogramm ab.
Folienklebebander bieten eine schnelle, prazise und
dauerhafte Anwendung fur fixieren, befestigen, spleifden,
laminieren, verschlielen oder verbinden.

Diese Klebebander lassen sich auch als Formstanzteile
(FST) herstellen.

Die Oberflachen sollen sauber und trocken sein, lose Teile,
sowie Staub ist moglichst zu entfernen. Die Lagertemperatur
soll nicht unter 10°C liegen, die glinstigste
Verarbeitungstemperatur liegt bei 15 - 40°C.

A-Acrylat/AM-Acrylat modifiziert//DA-Dispersionsacrylat/RA-Reinacrylat/SA-Solventacrylat/B-Butyl/GH-Gummiharz/
K-Kautschuk/KV-Kautschuk vernetzt/NK-Naturkautschuk/S-Silikon/SK-Synthetischer Kautschuk
Klebe-
WB Kleb- Kraft Dicke | Temperatur Anwendun
Nr. stoff Stahl mm von- bis+ °C 9
N/25mm
602 SK 30 0,12 20 - 70 | PP-Tréger, selbstklebendes Ausriisten
17948 KV 27 0,14 30— 90 PP-'I'"réig.er, selbstklebendes Ausriisten, Weichmacher
bestindig
17968 DA 28/9 0,18 30— 80 PP-_IPTFE Trager, K__Iebgr stark/schwach klebend,
Weichmacher bestidndig
Befestigen von Klischees, verbinden, fixieren,
7140 K 18 0,20 30- 70 Abdeckung gekreppter PVC Folie
Befestigen von Klischees, verbinden, fixieren,
775 K 12 0,25 30- 70 Abdeckung gekreppter PVC Folie
Befestigen von Klischees, verbinden, fixieren,
7210 K 20 0,30 30- 70 Abdeckung gekreppter PVC Folie
7280 K 13 0,40 30 — 80 | Befestigen von Klischees, Verbinden, Fixieren
PVC-Trager, sehr hohe Klebekraft, Weichmacher
7287 AM 35 0,26 30-90 besténdig, Abdeckung gekrepptes Papier
Heyatec GbR Tel.: +49 (0) 21 51/ 366 73 02 USt-IdNr.: DE359529064
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Lieferprogramm groB / Kleben / Klebebander doppelseitig klebend/ 24.06.2022

Klebebander doppelseitig klebend auf Basis
Polyester

Doppelseitige Polyesterklebebander werden zum Fixieren,
befestigen, laminieren, spleil3en, verschliellen und verbinden
als schnelle und dauerhafte Losung eingesetzt.

Durch den hochwertigen Polyestertréager und die
unterschiedlichen Kleberarten bietet diese Ausfuhrung eine
wirtschaftliche Lésung fur lhre Problemstellung.

Diese Klebebander lassen sich auch als Formstanzteile

(FST) herstellen.

Die Oberflachen sollen sauber und trocken sein, lose Teile,
sowie Staub ist mdglichst zu entfernen. Die Lagertemperatur
soll nicht unter 10°C liegen, die glinstigste
Verarbeitungstemperatur liegt bei 15 - 40°C.

A-Acrylat/AM-Acrylat modifiziert//DA-Dispersionsacrylat/RA-Reinacrylat/SA-Solventacrylat/B-Butyl/GH-Gummiharz/
K-Kautschuk/KV-Kautschuk vernetzt/NK-Naturkautschuk/S-Silikon/SK-Synthetischer Kautschuk
Klebe-
WB Kleb- Kraft Dicke Temperatur Anwendun
Nr. stoff Stahl mm von- bis+ °C g
N/25mm
Selbstklebendes Ausriisten u.a. niederenergetische
3864 SA 35 0,10 40-180 Folien, PVC, weichmacherfrei
5985 AM 22 0,20 40 — 100 Selbstklebendes At_Jsrus_ten u.a. fiir raue oder apolare
Kunststoffe/Gummiprofile
16177 SK 44 0,15 30— 80 | Polyesterfolie, hohe Adhdsion zu Kunststoffen
30 - 160 | Selbstklebendes Ausriisten fiir spezielle Anwendungen,
24262 RA 23 0,16 Max .200 | CFK, Kunststoffwaben, Metallwaben
28749-54 | RA 16 0,07 40 — 120 | Selbstklebendes Ausriisten
32368-70 | AM 28 0,24 40— 90 i;lg:;l;leben von Bodenbelagen, beidseitig dauerhaft
32378-70 | AM 38 0,34 40— 90 slt-;lg::geben von Bodenbelagen, beidseitig dauerhaft
32438-70 | AM 38 0,44 40— 90 Selbstkleben von Bodenbelédgen, beidseitig dauerhaft
klebend
Heyatec GbR Tel.: +49 (0) 21 51/ 366 73 02 USt-IdNr.: DE359529064 6
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Lieferprogramm groB / Kleben / Klebebander doppelseitig klebend/ 24.06.2022

Klebebander doppelseitig klebend auf Basis
Gewebe

Gewebeklebebander ermdglichen durch den flexiblen Trager
und das hohe Klebeauftragsgewicht eine schnelle
Ubertragung auf unterschiedliche Materialien, die
selbstklebend ausgeristet werden sollen.

Kombinationen aus stark haftenden, ablosbaren, oder mit
hoher Scherkraft versehene Kleber, runden dieses
Lieferprogramm ab.

Diese Klebebander lassen sich auch als Formstanzteile
(FST) herstellen.

Die Oberflachen sollen sauber und trocken sein, lose Teile,
sowie Staub ist méglichst zu entfernen. Die Lagertemperatur
soll nicht unter 10°C liegen, die glinstigste
Verarbeitungstemperatur liegt bei 15 - 40°C.

A-Acrylat/AM-Acrylat modifiziert//DA-Dispersionsacrylat/RA-Reinacrylat/SA-Solventacrylat/B-Butyl/GH-Gummiharz/
K-Kautschuk/KV-Kautschuk vernetzt/NK-Naturkautschuk/S-Silikon/SK-Synthetischer Kautschuk
Klebe-
WwB Kleb- Kraft Dicke Temperatur Anwendun
Nr. stoff Stahl mm von- bis+ °C g
N/25mm

602 K 36 0,14 30— 70 Weicher weier Kleber Baukleber u.a. fiir faserige
Werkstoffe

609-1 SA 25 0,24 30 — 80 Sel_bstklebendes A_l_Jsrt_Jsten, Kleber transparent,
Weichmacher bestéandig

609-2 SK 25 0,26 30 - 60 | Selbstklebendes Ausriisten, Kleber weil pigmentiert

609-M NK/SK 28/12 0,25 30— 70 Selbst_klel_)en(_ies Ausriisten, das_ nach langerer
Verweilzeit wieder entfernbar sein muss — Messeband
Selbstklebendes Ausriisten, unterschiedliche

5978 AIAM 15/ 4 0,25 30- 90 Klebstoffstarken, einseitig Wiederablosbar

6120 DA 32 0,33 30— 120 Selbstklebendes Ausriisten, u.a. rauhe Untergriinde
Kleber transparent

6139 A 6/ 6 0,23 30 — 120 | Selbstklebendes Ausriisten, beidseitig Wiederablésbar

7280 KV 13 0,40 30 — 80 | Sehr hohe Klebekraft, Weichmacher bestandig
SpleiBband mit wiarmehartendem Kleber

58912 S 8 0,12 40 - 250 | Glasgewebe f.hohe Anforderungen geeignet
f.silikonisierte Oberflachen

Heyatec GbR Tel.: +49 (0) 21 51/ 366 73 02 USt-IdNr.: DE359529064 7
Viersener Str. 30 info@heyatec.de
D- 47805 Krefeld www.heyatec.de



Lieferprogramm groB / Kleben / Klebebander doppelseitig klebend/ 24.06.2022

Klebebander doppelseitig klebend auf Basis
PE-/EVA-Schaum

Vorteile dieser doppelseitigen Klebebander sind ihre
Fahigkeit, Unebenheiten auszugleichen, mechanische
Spannungen bei unterschiedlichen Dehnungen zu verhindern
und Vibrationen zu dampfen als Montage-/Spiegelband.
Klebebander auf Basis PE-/EVA-Schaum werden zum
Fixieren, befestigen, laminieren, spleilten, verschlieflden,
verbinden, als schnelle und dauerhafte Lé6sung eingesetzt.
Diese Klebebander lassen sich auch als Formstanzteile
(FST) herstellen.

Die Oberflachen sollen sauber und trocken sein, lose Teile,
sowie Staub ist moglichst zu entfernen. Die Lagertemperatur
soll nicht unter 10°C liegen, die glinstigste
Verarbeitungstemperatur liegt bei 15 - 40°C.

A-Acrylat/AM-Acrylat modifiziert//DA-Dispersionsacrylat/RA-Reinacrylat/SA-Solventacrylat/B-Butyl/GH-Gummiharz/
K-Kautschuk/KV-Kautschuk vernetzt/NK-Naturkautschuk/S-Silikon/SK-Synthetischer Kautschuk
Klebe-
WB Kleb- Kraft Dicke Temperatur Anwendun
Nr. stoff Stahl mm von- bis+ °C 9
N/25mm
2625 SA 28 15 30— 90 100 kg PI?-Schaum, selbstklebendes Ausriisten,
Farbe weil}
2730 SA 30 1,00 30 — 100 100 kg PE-Schaum, selbstklebendes Ausriisten,
Farbe schwarz
12733 SA 20 2,00 30— 90 60kg PE-_Schaum, selbstklebendes Ausriisten,
Farbe weiBl oder schwarz
14812 KV 25 1,60 30— 80 80 kg PE-_Schaum, selbstklebendes Ausriisten,
Farbe weil}
15624 KV 20 1,00 30— 70 80 kg PE-_Schaum selbstklebende Ausriisten,
Farbe weif}
17524 AM 28 1,0 30— 70 80 kg PE-_Schaum, selbstklebendes Ausriisten,
Farbe weil}
17724 SA 30 1,00 30— 90 gE_—SO kg PE-Schaum, s_elbstklebendes Ausriisten,
piegelband, Farbe weill
Heyatec GbR Tel.: +49 (0) 21 51/ 366 73 02 USt-IdNr.: DE359529064 8
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Lieferprogramm groB / Kleben / Klebebander doppelseitig klebend/ 24.06.2022

Klebebander doppelseitig klebend auf Basis
Acrylatkern

Vorteile dieser doppelseitigen Klebebander sind ihre
Fahigkeit, Unebenheiten auszugleichen, mechanische
Spannungen bei unterschiedlichen Dehnungen zu verhindern
und Vibrationen zu dampfen.

Klebebander auf Basis Acrylatkern mit hoher Scherkraft
werden zum dauerhaften befestigen, spleien, verschlielen,
verbinden von unterschiedlicher Materialen, mit spannungs-
ausgleichender Wirkung, als schnelle und tberaus wirtschaft-
liche Losung eingesetzt.

XZ Klebstoffsystem ist eine Spezialeinstellung fur
pulverbeschichtete Oberflachen.

Diese Klebebander lassen sich auch als Formstanzteile
(FST) herstellen.

Die Oberflachen sollen sauber und trocken sein, lose Teile,
sowie Staub ist mdglichst zu entfernen. Die Lagertemperatur
soll nicht unter 10°C liegen, die glinstigste
Verarbeitungstemperatur liegt bei 15 - 40°C.

Viersener Str. 30
D- 47805 Krefeld

A-Acrylat/AM-Acrylat modifiziert//DA-Dispersionsacrylat/RA-Reinacrylat/SA-Solventacrylat/B-Butyl/GH-Gummiharz/
K-Kautschuk/KV-Kautschuk vernetzt/NK-Naturkautschuk/S-Silikon/SK-Synthetischer Kautschuk
Klebe-
WB Kleb- Kraft Dicke Temperatur Anwendun
Nr. stoff Stahl mm von- bis+ °C g
N/25mm
40 — 120 | Selbstklebendes Ausriisten, spannungsausgleichende
4956 RA 49 0,80 (kurzfristig 180) | Verklebung, XZ Klebstoffsystem, Farbe grau
4970 RA 55 1.00 40 - 180 | Selbstklebendes Ausriisten, spannungsausgleichende
’ (kurzfristig 230) | Verklebung, XZ Klebstoffsystem, Farbe schwarz
4975 RA 58 110 40 — 180 | Selbstklebendes Ausriisten, spannungsausgleichende
’ (kurzfristig 230) | Verklebung, XZ Klebstoffsystem, Farbe dunkelgrau
4977 RA 51 110 40 — 120 | Selbstklebendes Ausriisten, spannungsausgleichende
’ (kurzfristig 180) | Verklebung, XZ Klebstoffsystem, Farbe grau
Film-Polymer 700 kg Schaum, spannungsausgleichende
34370 RA 46 1,00 40 - 180 | Verklebung hoch- und niederenergetische Kunststoffe,
Farbe transparent
34405 RA 44 1,5 40 — 180 | Film-Polymer 850 kg Schaum (siehe Nr. 34426)
Film-Polymer 850 kg Schaum, spannungsausgleichende
34426 RA 42 2,0 40 - 180 | Verklebung hoch- und niederenergetische Kunststoffe,
Farbe transparent
Film-Polymer, 950 kg-Schaum,
34454 RA 44 30 40 — 180 s!)anr_mngsaus_gleichende Verklebung, hoch- und
’ niedrigenergetische Kunststoffe, Farbe: transparent-
weillich
Hochleistungsklebstofffilm fiir spannungsausgleich-
41470 RA 55 0,64 30 — 120 ende Yerklebung, ?(Z Klebstoffsystem,
u.a. niederenergetische Kunststoffe,
Farbe dunkelgrau
Hochleistungsklebstofffilm fiir spannungsausgleich-
41664 RA 55 1,10 40 — 150 | ende Verklebung u.a. niederenergetische Kunststoffe,
Farbe grau
CO-Polymer 600 kg Schaum, spannungsausgleichende
51835 RA 54 0,50 30 —120 | Verklebung hoch- und niederenergetische Kunststoffe,
Farbe transparent
Heyatec GbR Tel.: +49 (0) 21 51/ 366 73 02 USt-IdNr.: DE359529064
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Lieferprogramm groB / Kleben / Klebebander doppelseitig klebend/ 24.06.2022

Heyatec GbR Verarbeitungsanleitung fiir doppelseitiges Klebeband 2

@ 47805 Krefeld

Hochfeste Klebeverbindung mit doppelseitigem Klebeband auf hoch- oder
niederenergetischen Oberflachen

Nr. 4956 Dicke 0,80 mm Farbe grau (XZ Klebstoff)
Nr. 4970* Dicke 1,00 mm Farbe schwarz (XZ Klebstoff)
Nr. 4977 Dicke 1,10 mm Farbe grau (XZ Klebstoff)
Nr. 51835 Dicke 0,50 mm Farbe hochtransparent (XZ Klebstoff)
Nr. 34370 Dicke 1,00 mm Farbe hochtransparent (XZ Klebstoff)
Nr. 34405 Dicke 1,5 mm Farbe hochtransparent (XZ Klebstoff)
Nr. 34426 Dicke 2,00 mm Farbe hochtransparent (XZ Klebstoff)
Nr. 41470 Dicke 0,64 mm Farbe dunkelgrau (XZ Klebstoff)

Grundlage der Verarbeitung ist die Verarbeitungsanleitung fir Klebebandsysteme, letzte
Ausgabe 03/2004.

Die jeweiligen Baugruppen fur die 0.g. Klebeverbindungen kénnen aus unterschiedlichen
Materialien sein, z.B.: Baustahle, Edelstahle, Aluminium und Kunststoffe, einschliel3lich
faserverstarkte Werkstoffe.

Zu dieser Verarbeitungsanleitung zahlen u.a. bereits pulverbeschichtete Teile.

* Diese Ausfuhrung ist im Pulverbeschichtungs-Hartungsprozess bestandig.

Entsprechende Materialien werden mit dem Reiniger (siehe Tabelle Reiniger) gereinigt.
Bei der Verarbeitung des Reinigers muss folgende Verarbeitungsanweisung beachtet werden:

Mit dem Reiniger wird ein Reinigungslappen benetzt. Anschlie3end erfolgt die Reinigung der
zu verklebenden Teile, wobei die Reinigung nur in einer Bewegungsrichtung (nicht hin und her
wischen) erfolgen darf. Die zu verklebenden Teile sind, je nach Verschmutzungsgrad, unter
Umstanden mehrmals zu reinigen.

Der Reinigungslappen muss hierfur jeweils immer neu an einer nicht benutzten Stelle mit
Reiniger benetzt werden, einfacher geht es mit einem Sparanfeuchter.

Danach erfolgt Auftrag des doppelseitigen Klebebandes auf ein zu verklebendes Teil.
Zwischen dem Auftrag des Klebebandes auf die gereinigten Teile soll nicht mehr als 10
Minuten vergehen.

Das gleiche gilt fir das anschlieRende Zusammenfligen, nach Abzug des Liners von dem
doppelseitigen Klebeband.

Die genaue Positionierung der Teile vorausgesetzt erfolgt das Zusammenfligen unter einem
kurzzeitigen Pressdruck siehe technisches Merkblatt.

Heyatec GbR Tel.: +49 (0) 21 51/ 366 73 02 USt-IdNr.: DE359529064
Viersener Str. 30 info@heyatec.de
D- 47805 Krefeld www.heyatec.de
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